




































































































































































































































































Para nosotros el agua siempre ha sido uno de los ejes mds
relevantes en cuanto al cuidado v reduccion de su consumo en
nuestra operacion. Durante el ano 2020 nos comprometimos a:

Reducir para el aiho 2022 el 50% de
nuestro uso de agua extraida de
fuentes subterraneas, rios y/o
acueducto.

Durante los Ultimos anos hemos llevado a cabo diferentes iniciativas que nos han permitido disminuir la cantidad de agua extraida,
logrando una reducciéon de 2,100 litros por cada tonelada producida en los Gltimos 15 anos el equivalente a 311 piscinas olimpicas. Y solo
en el ultimo ano logramos disminuir nuestro consumo total de agua en 79.1 millones de litros.

Ecoindice Agua Consumida en la Operacion
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Durante el aho 2020 planteamos la hoja de ruta para logar
cumplir nuestro compromiso, donde contemplamos proyectos
como recirculacion de agua, aprovechamiento de agua lluvia,
optimizaciéon de equipos a partir mantenimientos preventivos v
uso de agua electrolizada, entre otros.

- Mediante el uso de agua electrolizada, reemplazamos los
quimicos en uno de los sistemas de limpieza del recibo de
leche, logrando un ahorro de 44.000 litros al mes, esto
representa un ahorro del 23% en el agua utilizada en este
proceso y ademas nos ayuda reduciendo la carga sobre la
planta de aguas residuales.

- Instalamos pluvidbmetros en las plantas de Sopé, Facatativa y
Entrerrios, lo que nos permitird medir el volumen de agua
lluvia en estas sedes y asi conocer cudl serd la cantidad con
la que se podrd contar en nuestra operacion.
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Por otro lado, continuamos implementado las siguientes acciones
a lo largo de todas nuestras plantas y Centros de Distribucion:

L]

L]

Programas de Uso y Ahorro Eficiente del Agua

Programas de educacion y sensibilizacién dirigidos a
nuestros Alpinistas y grupo de contratistas.

Revision y monitoreo constante de los flujos de agua y los
procesos de produccion

Contamos con 10 plantas de tratamiento de aguas
residuales (PTAR) ubicadas en cada una de nuestras sedes,
mediante las cuales cumplimos con remociones de carga
por encima del 97% cumpliendo con altos estandares de
calidad gue nos permiten garantizar el retorno de las aguas
manteniendo un equilibrio en los ecosistemas.



















































































































































































